SKAKO VORRATSBUNKER

VIBRATION
EFFEKTIVES
VON SCHUTTGUTERN
UND VERHAKENDEN PRODUKTEN
VORRATSBUNKER EIGENSCHAFTEN
Der Vorratsbunker Typ FVE ist eine Kombination aus Vielseitige Kombinationsmoglichkeiten vereinfachen die Integra-
Vorratsbehalter und Vibrationsférderrinne, mit dem ein kontrol- tion und Anpassung an Anlagen- und Produktionsprozesse:

liertes Entzerren und Dosieren von selbst sehr verhakenden 6 Standardgréfien

Schattgitern (wie z.B. Nageln, Holzschrauben, Beschlagen etc.) Je nach Anwendung 3 verschiedene Antriebsarten lieferbar
zuverlassig realisiert werden kann. Durch die stufenlos regelbare Filllgewicht bis zu 4.000 kg und 2.240 Litern
Dosiergeschwindigkeit des Magnetvibrators wird ein automa-
tisches und gleichmafliges Dosieren von Schittgltern jeglicher
Art mdglich. Mit den zahlreichen verfiigbaren Optionen ist die
Integration in samtliche Produktionsprozesse maéglich.

Zahlreiche Auskleidungsvarianten verfiigbar

In Kombination mit dem SKAKO - Wiegesystem ist eine
gewichtsgenaue und vollautomatische Produktbeschickung
maglich.

i
:

Beschickung von mehreren in Reihe stehender Gewindewalzen
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Anwendungsmadglichlkeiten

In der Produktion zahlreicher Industriebereiche wird der
SKAKO - Vorratsbunker Typ FVE fiir die kontinuierliche sowie
auch gewichtsgenaue Beschickung von z.B. folgenden Anlagen
eingesetzt:

Hartedfen, Anlagen fiir die thermische
Oberflachenbehandlung

Industrielle Waschmachinen, Trocknungsanlagen,
Entfettungsanlagen

Oberflachen-Bearbeitungsanlagen

A
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Galvanoanlagen
Gewindewalzen, Kupp- / Spitzmaschinen etc. \, \
Sortier- und Kontrollautomaten
Sieb- und Separationsanlagen '
Aufbereitungsanlagen

Wiege- und Verpackungsautomaten
Vorteile

Einfache Montage

Einfache Befiillung

Einfache Sichtkontrolle bei Produktwechsel
Optimale Produktaktivierung

Effektive Aufldsung von verhakenden Schittgiitern
Kontinuierliche, gleichmaflige Produktdosierung
Hochste Dosiergenauigkeit

Produktschonendes Materialhandling

Einfache Bedienung

Gerauschreduzierte Produktdosierung
Verschleiss- und wartungsfrei

Schmelzéfen

OPTIONEN

2N

Auslaufschiitte

Schrag zur optimalen Anpas-
sung an die Forderrinnenbreite
oder verlangert an den Einlauf
der nachfolgenden Maschine
angepasst.

:\
Verschluf3klappe

Gegen Produktverlust beim
Befillen des Vorratsvibrators.
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Auffangklappe

Fir das sichere Auffangen von
Schittgut nach beendeter
Dosierung, z.B. in Verbindung
mit der Dosierung von Minzen
an Polier- und Gleitschleifan-
lagen oder bei Korbbeschick-
ungen.
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Fingerrost

Fir das Separieren von
Feinmaterial wie z.B. Spane,
Butzen, Staub etc.

Sperrgatter

Nur entzerrtes, vereinzeltes
Schittgut passiert das
Sperrgatter, Produktberge
werden zurlick gehalten,
héhenverstellbar zur Bestim-
mung der zu dosierenden
Schichthéhe.
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Drainage )
Fltissigkeiten wie z.B. Ol oder

Wasser werden abgeschieden.

Auskleidungen

Gegen Verschleif3, Larm,
Korrosion oder Anhaften.
Typ und Ausfiihrung nach
Bedarf auch 6lfest oder
hitzebestandig.
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SKAKO Weigh System
Garantieren gewichtsgenaue
Chargierung in Portionen
oder gleichmaflige Produkt-
dosierung pro Stunde.
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